
2モードノイズフィルタ / 包装方法

●標準数量

● エンボスキャリアテーピング ● プレスキャリアテーピング

● テーピング用リール

エンボスキャリア寸法 単位 : mm

プレスキャリア寸法 単位 : mm

標準リール寸法 単位 : mm

EXC14C
EXC24C

EXC24CP
EXC24CB

11.4±1.5

品　番

EXC24CN 4.0±0.1 1.5 +0.1
0

WB

øB øC øD E W T

60.0±1.0 13.0±0.5 21.0±0.8 2.0±0.5 9.0±0.3

øA

180.0±3.0

øD0 t2

1.14±0.10 1.38±0.15 8.0±0.2 3.5±0.1 1.75±0.10 2.0±0.1 2.0±0.1 0.68±0.10

A F E P1 P2 P0

1.75±0.10 4.0±0.1 2.0±0.1 4.0±0.1 0.25±0.05 0.90±0.151.20±0.15

0.95±0.10 8.0±0.2 3.50±0.05 1.75±0.10 2.0±0.1 2.0±0.1 4.0±0.1
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設計･仕様について予告なく変更する場合があります。ご購入及びご使用前に当社の技術仕様書などをお求め願い、それらに基づいて購入及び使用していただきますようお願いします。
なお、本製品の安全性について疑義が生じたときは、速やかに当社へご通知をいただき、必ず技術検討をしてください。

品　番
EXC14CP◻◻◻U
EXC24CP/CB◻◻◻U
EXC24CN◻◻◻X

サイズ (mm)
0806

5000

ピツチ(P1)  (mm) 数量 (pcs / リール)

1210
1210

4
2 10000

t1 t2品　番 E P1 P2 P0

2 10000

EXC14CP 0.75±0.10

　包装方法 (テーピング)

テーピングの種類

プレスキャリアテーピング

エンボスキャリアテーピング

øD0A B W F

品　番

1.5

1.5

+0.1
0

+0.1
0

0.25±0.05 0.85±0.15

1.45±0.15 8.0±0.2 3.50±0.10

8 mm幅テープ
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製品を装着した場合

製品装着くぼみ角穴
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2モードノイズフィルタ / 実装方法

単位 : mm

以下に、本製品の推奨はんだ付け条件に関する推奨条件及び注意事項を示します。

● リフローはんだ付け推奨条件
SnPb 系はんだの場合 (Sn-37Pb 系など)

鉛フリーはんだの場合 (Sn-3Ag-0.5Cu 系など)

● フローはんだ付け
・本製品は端子ピッチが狭く、端子間ブリッジが発生する可能性が高いため、フローはんだ付けはご遠慮ください。

《はんだごて修正》
● 当製品を熱風等により十分予熱し、こて先温度 350 ℃以下で 1 つの電極当たり 3 秒以下ではんだ付けを行ってください。
● 当製品に直接はんだごてが当たらないようにはんだ付けを行ってください。

EXC24CP
EXC24CB
EXC24CN

C

設計･仕様について予告なく変更する場合があります。ご購入及びご使用前に当社の技術仕様書などをお求め願い、それらに基づいて購入及び使用していただきますようお願いします。
なお、本製品の安全性について疑義が生じたときは、速やかに当社へご通知をいただき、必ず技術検討をしてください。  2020/3/1

・リフローは 2 回まででご使用ください。
・保証温度を超える場合は、必ずご相談ください。
・基板及びはんだの種類毎に、製品端子部の温度及び
　はんだ付け性を予めご確認ください。

0.30

　推奨はんだ付け条件

0.80

B

1.50 ~
1.90

0.80 ~
1.00

A

10 秒以内
30 秒 ～ 40 秒
60 秒 ～ 120 秒

　ランドパターン設計

EXC14CP

品　番
寸　法

0.30

0.20

F

0.40
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0.25 ~
0.35

D

0.501.10

時間

235 ± 10 ℃
200 ℃ 以上

140 ℃ ～ 160 ℃
温度条件
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本加熱部
予熱部

10 秒以内
30 秒 ～ 40 秒
60 秒 ～ 120 秒

時間
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150 ℃ ～170 ℃
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