
电压升压线圈 (片式型)

● 无铅焊锡　推荐温度简介

ELT3KN 150 ~ 170 60 ~ 120 230 ℃ 30 max.
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本公司在更改设计，规格时可能不予事先通知，敬请谅解。 请务必在购买及使用本公司产品前向本公司索要相关技术规格书。 如对产品的安全性有疑义时，请速与本公司联系。

高温峰值 回流焊
T3 T3 上限 次数

245 ℃, 10 s 260 ℃, 10 s 2 次 max.
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